’ :

057\ BELTING Férderlosungen

Technology = Dje Kunst der
Konfektionierung

The Next Step in Belting
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n Perforierte Yalta Flachbéndern eignen sich besonders n Fithrungslinien kiinnen dirgkt in das Material des Basisbandes
fiir die Abfihnung von Flissigheiten oder for geschweilit werden und engeben eine glatte, homogene Cherflache
Yakuumarwendungen. Wegen die homogene Struktur beispielswetse mit Markierungen in Kontrastfarben oder daverhaften
wird Schluss gemacht mit Ausfransungen. Kenrzeichmungen von Produktiorslinien dirgkt in threm Band.

Die glatte, saubere Licher kiinnen laut Zeidhmung

gefertigt werden.

Keilleisten

Alle Volta Keilleisten werden mitein heife Schweifspiegel verschweisst. Somit werden keine Klebstoffe
bendtigt und ein Abltsen der Keilleiste vom Basisband verhindert.

Die Volta Keilleisten bieten exzellente Haltbarkeit und widerstehen starkem Abrieb, Olen und industriellen
Chemikalien. Das Resultat ist eine lange Lebensdauer der Keilleisten auf einem stabilen Basisband.
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2 90 | 3y, (100 4 |10 4y, NR | MR | NR | NR
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Anmerkung: Mindest Abeland wlschean Wallenkanten: 330mm 1.8° [Hezebeiand] Maxumum Abetand wischen Walerkarnban: 2 000mmTE S (Herzabetand)
Fir Gewebabander 10% zudan Tabalermearta hireuidgen. ME - Micit empiohian

Flache Wellenkanlen

Material: Voka MW, Beige or MB, Blaw Volta LB, Blau
Q5AM4ED BOA
34 Smm Smm
40— 100mm /1 1/2"- 4 40-100mm /1 1/2"-4°
___ 20mm/B ____ VWsnwmiT
-5 Cto 60°C 7 23°F w 1 40°F = 10PCto 50°C 7 15°F to 120°F
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Hochfrequenzschweilen ermdglichst stabilste Stollen, die so perfekt mit der Bandoberflache verbunden
sind, dass man fast glauben kiinnte, die Stollen wurden aus dem Bandmaterial extrudiert. Die Verbindung
ist komplett nahtlos und erhéht somit thren Hygienestandard.
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ychauteltformige Stallen @
Dient als Bedher fiir thr Produkt in Schrigférderem.
Hergestellt aus 3 - 8mm starkem und maximal 150mm hohem
Flachbandmaterial. Schaufelférmige Stollen kénnen individuell
fir lhre Weiterverarbeitung bestellt werden.
Zusitzliche Verstarkung fir Schwerlastférderer die besonders
starke Stollen bendtigen, hergestellt aus Smm starkem
Stollenmaterial. Fiir extremste Anwendungen fertigen wir Stollen
aus 8mm starkem und maximal 150mm hohem Bandmateral das
mittels Elektrode doppelt verschweilt wird.
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Iy . 707 Winkel verschweilite Stollen die sich fiir die Verwendung
in Schrigférderem signen. Hergestellt aus 3 - Bmim starkem und
miaximal 150mm hiohem Flachbandmaterial.
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&l tollen @
Geteilte Stollen erméglichen mit hren dazwischenliegenden
Abstinden die Herstellung von leichteren Transportbandem
fiir bestimmite Anwendungen. Hergestellt aus 3 - 8mm starkem
urd maximal 150mm hohem Flachbandmaterial.
Chevion Stollen @
Es weerden weiche Keil- oder Rundriemen aufgesdwweilt um
Stollen in verschiedenen Formen anaufertigen. Fir Chevon
Stollen werden folgende Profildurchimesser empfohlen:
Keilriemen bis zu 17mm und Rundriemen bis zu 10mm.

erade Staller ©
Hergestalltaus 3 - Brmm starkem und miaximal 150mm hohem
Flachbardmaterial.

Die traditionellen, mittels Hektrode sinfadh oder doppelt verschweilten Stollen. Hektroden sind in 7mm wund Smm Durchmesser
urdverschisdenen Shore-Hirten passend zu den unterschiedlichen Bandmaterialien verfighbar.

)

Fiir ihre Weiterverarbeitung lieferbar. Bn stabiler, breiterer Fuss verstarkt den Stollen gegen Erafteinwirkungen und sorgt fiir
einen besonders glatten Dbengang zwischen Band und Stollen. Lisferbarin beige und blaw inden Héhen: 25, 30, 40 und 50mm,
soie inwekss mit einerHEhe von 25mm. Alle T-5tollen sind 4mm stark und kénnen als Stangenware in 2, 15m Linge bestellt werden

woww voltabalting. com




Endlos-Verbindungen

Valta Belting verfligt Gber eine Auswahl speziell ertwickelter Gerdte, um hodhwertige Schweibverbindungen fir alle Positive
Dirive Bander gewihrl eisten zu kinnen. Unsere Werkzeuge haben sine Leichtbauwsize, dis jedes sinzelne Gerdt kompakt und
stabil macht und sich sowaohl fir die Veraendung in der Werkstatt, als auch problemlos vor Ort an der Anlage signet. Bei der
Verwendung von Yaolta Werkzeugen wird lediglich elektrischer Strom benétigt, es ist kein Kithbwasser oder Luftdruck erforderdich.

o FT-Elektrodenschweill-Sat I
Dias FT Schweilisystemn ist sin System oum Elektrodenschweillen dass sich besonders
fir Volta Flachbinder, SuperDrive™ Dualdrive und Dualdrive 5P eignet.

Das FT-Schweillsystem nutzt eine Oberfrase zum Vorbereiten der Sdweeillkanten
urnd den Schweilwulst der Sdweilbnaht zu glétten. Das Sdweillen wird mit Hilfe
eines Leister-Heissluftfans und spedeller Volta-Elektroden durchgefiihrt.

Fir Bander bis 2Zmm Stirke wird die 7mm Elektrode verwendet, fiir stirkere Bander
die 8mm Elektrode. Das System besinhaltet einen integrierten Adapter um auch
SuperDrive™ Binderzu versdhwieilen. Gesignete Adapter filr DualDrive, DualDirive 5P
Flachbénder sind ebenfalls erhltlich. Das FT System signet sich for Verbindungen

bis 2 1500mim Breite.

-

G FBW-SchweiBspiegelsystem

Dias FEW System wurde entwickelt damit endlose Violta Flachbénder mittels
Stollschweilen anfertigen zu kinnen, Das FEW Sdhweillspiegelsystem

kanin auch fiir SuperDrive™ DualDrive, DualDrive 5P und spezielle strukturierts
Flachbdnder verwendet warden, Dias FBW System signet sich fiir Verbindungen
bis 21 2100mm Breite.

o Endlos-Verbindungen: Schweilispiegel

flir schmale Bander
Schmalere Flachbdnder kinnen mithilfe der P-100 Schweilvomichtung fir Bandbreiten
bis 100mm geeignet] und der P-200 SchweiBworrichtung (fir Bandbreiten bis 200mm)
stumpf versdweilt werd en. Fir optimale Ergebnisse sollte der Schweillspiegel

W-141/2 mit der P-100 Schweilvorriditung, und der Sdweilspiegel W-241/2 mit
der P-200 Schweilvorrchtung verwendet werden.

Q) Volta Transportbandverbinder

Diie Yaolta Transportbandverbinder erlauben Ihnen gin einfaches Offnen des Bandes um Reinigungs- oder Wartungsarbeiten
durchzufiihren. Dieser mechanische Kunststoffverbin der kann audh in Metalldetektoren verwendet werden, spezelle Polyester
Verbindungsdrihte sind auf Machfrage erhéltlich. Die Valta Transportbandverbind er sind mit allen Bindem der Yolta

W Flachband Produktpalette zwischen 2 5mm und Smm Stirke verwendbar. Es sind auBerdem spezielle Yerbinder mit
Verzahnungen fir Dual Drive 5P Binder erhiltlich. Alle Vaolta Flachbénder sind audh ohne Ausbau einfach zu reinigen, daher
empfehlen wir den Einsatz der Verbinder nur dort, wo dies absolut notwendig ist.

DDEF Verbinder




Q Volta Sonderanfertigungen:
eine professionelle Erfahrung

Zahnrismean mit Stollan Verstarkte Stollen

Wellankanta ohne Fu? Trichter Endlos verschwaissen von
YWallankarten und Stollan

Perforiertes SupsrCriva™ Langevarschweifiung
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