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The Next Step in Belting
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onmaebdurchmesser mit lhrem Handler. Zughraft (kg) - Bei minimaler arspannung (%), Reibungskoeffizient - fir glatte Oberfische. Beachies: “WL -/VLC -V - AT
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Beachte: *TLW/S0 - gezahnt.

Weiches Material, zugelassen fir die Lebensmittelindustrie

Produkis Farbe Shore Harte Temperaturbereich  RAeibungskoefhzient (Stahl) FOA

Rundriemen TR 40P C to s 4@
Kl rlesr e ltansparent Blau 40¢ Fto o« 105=F




Produkte MIE® FEIB®

Abblldung

Beschichtungsmaterial fiir die Lebensmittelindustrie
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Bezeichnung Supar Grip Multi Grip Hiaha Griffigkert | Waffelstruksur Spkes Spikas Lpikas
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Beachte: Breite” - masimal erhiltiiche Breite, Schaum®® - Gefertigt aus 658 Shore Matenal, aktuelle Harte 5t niedriger, Relbwert' - Relbungskoeffizient ($tahi)
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Minizange B-8 mit ©MinischroseiRogearit

Tall Frea: 1-877-WOLTALUS

BELTING Technology

Corporale Headguariers M TEY

Sales and Manutacturing *  Tal: =1 973 276 T905
sades Svolibelting com * Fax +1 973276 7908

Valta Gbarmimmi keinere Saranbe aul daran Frodukis in Beazug aul baslimmbs

Emsatzrwacks Sehe auch Volla Allgemeine Geschilbadingungsn.
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F-51 Zange mit Schwsillgerst

.  EUROPE
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Eavy Overlap Schasilwerkzeug

¢ Tak +31-546-580166

Fax: +31-546-579504

www.voltabelting.com
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